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ALURON EXTRUSION

Innowacyjna ttocznia profili aluminiowych

Dzieki wykorzystaniu nowoczesnych technologii i wysokiej klasy maszyn
oraz wykwalifikowanej kadrze przedsiebiorstwo zapewnia swoim klien-

tom profile aluminiowe o statej, doskonatej jakosci, elastyczne podejscie
do wspétpracy oraz profesjonalne wsparcie techniczne i technologiczne.

Siedziba Ttoczni Aluron zlokalizowana jest w Zawierciu na terenie Katowic-
kiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej. Specjalizuje sie w projektowaniu i pro-
dukgcji profili aluminiowych, ktére odpowiadaja potrzebom réznych

branz przemystowych.

Proces produkgji profili aluminiowych odbywa sie przy wykorzystaniu no-
woczesnych, zaawansowanych technologicznie urzadzen. Do wytwarzania
profili stosowane sa wysokogatunkowe stopy aluminium, dostarczane przez
certyfikowanych producentéw, co gwarantuje uzyskanie produktow o dosko-
natej i stabilnej jakosci.

Oferujemy zaawansowane techniki wykonczeniowe zapewniajgce naszym
klientom produkty o optymalnej funkcjonalnosci oraz trwatosci. Dzieki
sprawnej organizacji pracy gwarantujemy konkurencyjne ceny oraz krotkie
terminy realizacji zamowien.

NASZE UStUGI:

- WYCISKANIE

Wytwarzamy profile aluminiowe metoda wyciskania na linii produkcyjnej przystosowanej do produk-
cji wyrobow z wsadu o srednicy 7”. Park technologiczny Aluron Extrusion pozwala na produkcje profili
o dtugosciach od 3do 7,5 m. Min. waga: 160 g/m. Mozliwa jest produkcja profili specjalnych ponizej
opisanych parametrow do indywidualnej oceny.

| LAKIEROWANIE

Posiadamy dwie linie lakiernicze: pozioma i w petni automatyczna linie pionowa o doskonatej wydaj-
nosci nawet 630 profili na godzine. Maksymalna dtugosc lakierowanego profilu to 7 m. Oferujemy
malowanie proszkowe w jakosci QUALICOAT oraz opcjonalnie QUALICOAT SEASIDE.

. PREFABRYKACJA

Posiadamy wtasny dziat obrobki profili aluminiowych, w ramach ktérego swiadczymy ustugi ciecia,
obrobki CNC, frezowania, wiercenia oraz wykrawania otworéw i ksztattéw. Nasz park technologicz-
ny sktada sie z nowoczesnych wieloosiowych centréw obrobcezych, pit precyzyjnych a takze pras do
wykrawania i ksztattowania profili.

- ANODOWANIE

Anodowanie profili aluminiowych zapewnia im trwatosc, estetyke oraz ochrone przed korozja.
Oferujemy anodowanie zgodne z norma Qualanod. Dostepne wykonczenia obejmuja rézne grubo-
sci powtok, odcienie od naturalnego srebra po czern oraz efekty btyszczace i satynowe. Dodatkowo
oferujemy szczotkowanie i Srutowanie.



PRODUKTY
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0,2 159,227 0,624
0,5 118,712 0,313
0,5 158,715 0,421
0,5 78,712 0,205
Obwaod Masa Numer
N kg/m! matrycy
98,712 0,259 90025
118,712 0,313 90026
Masa Numer
kg/mb matrycy
0,127 90007
0,11 920008
0,161 90015
0,298 90016
0,209 90017
0,178 920018
0,144 90019
0,203 90022
0,559 90037
0,26 920011
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lp. A B b Ra Rb
1 100 25 2 3 1,5
2 100 20 1,5 0,2 0,2
3 80 20 1,5 0,2 0,2
4 40 20 2 0,5 0,5
5 60 40 2 0,5 0,5
6 100 20 2 0,5 0,5
7 120 20 1,5 0,5 0,3
PtASKOWNIKI
Rb
Ra ,
lp. A B Ra/Rb ?t""‘md
1 30 2 0,5 63,142
2 40 2 0,5 83,142
3 50 10 0.5 119,142
4 50 2 0,5 103,142
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1,292
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0,785
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1,036
1,252
1,109

Numer
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90028
90029
90030
90031
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Kg/Mmp
0,388
0,604
0,82

Numer
matrycy

920006
90020
90021
920035
90036
90038
920039

Numer
matrycy

920032
90033
90034



PRODUKTY FOTOWOLTAIKA

CENTRALE KLIMATYZACJI

! L AxBxC Obwad Masa Numer
P- ‘ N K matrycy
‘ ,
- g, | 252 Obuer) | kea | ey i 1 40x40x108 23891 0938 90000
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_C_ 1 108x18x15,2 248,116 1,019 90001
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1 30,4x21,4x16,2 143,773 0,252 90013
i =
2 24.4x21,4x10,2 131,773 0,231 90014
L AxBxC Obwad Masa Numer |
P- kg/mb matrycy
1 50x70x2 277,725 1,25 20004
(I- —
A !
| L AxBxC Obwadd Masa Numer
P- K matrycy

1 ?20x50x45 281,511 1,25 90005
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